Encoder lineal abierto sin contacto para
aplicaciones de alta precision y velocidad.

Consta de cabeza lectora compacta con toda la electronica
y 6ptica integrada en un cuerpo Unico con opciones de
montaje lateral o superior.

Incorpora un LED de ayuda al montaje e incluye 1 6 3 metros
de cable con conector terminal, un fleje reflectivo de acero
inoxidable de 10 mm de ancho con alta resistencia contra
disolventes en guia de aluminio adhesivada.

Cursos de medicion en mm:

Disponible a partir de 240 mm hasta 3.040 mm en
incrementos de 100 mm (*).

Descripcion de modelos:

PG + TGA + L2A: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora con
protocolo SSI y fleje absoluto guiado con guia de aluminio adhesivada.

PG + TGA + L2AM: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora
con protocolo MITSUBISHI® CNC full duplex v fleje absoluto guiado con
guia de aluminio adhesivada.

PG + TGA + L2AMH: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora
con protocolo MITSUBISHI® CNC half duplex y fleje absoluto guiado con
guia de aluminio adhesivada.

PG + TGA + L2AP: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora
con protocolo PANASONIC® (Matsushita) y fleje absoluto guiado con
guia de aluminio adhesivada.

PG +TGA + L2ABC: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora
con protocolo BiSS® y fleje absoluto guiado con guia de aluminio
adhesivada.

PG +TGA + L2AD: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora con
protocolo FeeDat® para FAGOR vy otros y fleje absoluto guiado con guia
de aluminio adhesivada.

PG +TGA + L2AD + XC-C8-PA-DQ-M: encoder lineal abierto sin contacto
con cabeza lectora con protocolo DRIVE-CLIQ®, para SIEMENS®
(Solution Line y Sinumerik One) y fleje absoluto guiado con guia de
aluminio adhesivada.

PG + TGA + L2AK: encoder lineal abierto sin contacto con cabeza lectora

con protocolo YASKAWA® y fleje absoluto guiado con guia de aluminio

adhesivada.

Caracteristicas

PG+TGA+ PG+TGA+L2AM/
L2A L2AMH

Medicion

PG+TGA+L2AP/
PG +TGA+L2AD +
XC-C8-PA-DQ-M

PG+TGA+ PG+TGA+ PG+TGA +
L2ABC L2AD L2AK

Incremental: mediante regla de acero graduado de 20 pm de paso de rayado

Absoluta: lectura dptica de un cddigo binario secuencial

Coeficiente de expansion térmica del acero
Resolucion de la medicion

Velocidad méxima

Longitud de cable permitida 75m (%) 30m
Tension de alimentacion

Cabeza lectora

Proteccion cabeza lectora

Precision

Vibracion méxima

Impacto maximo

Temperatura ambiente de trabajo

Temperatura de almacenamiento

Peso

Humedad relativa

0,01 pm /0,05 pm 0,01 pm /0,05 pm

Olgperm: = 11 ppm/K.
0,01 pm /0,05 pm 0,01 pm /0,05 ym 0,01 pm /0,05 pm = 0,009765625 pym / 0,078125 pm
480 m/min
30m (x%) 100 m 50 m
5V =10 %, <250 mA (sin carga)
Cable 1 0 3 metros con conector terminal
IP 40
+10 pm/m
200 m/s? (55 ... 2000 Hz) IEC 60068-2-6
1000 m/s? (11 ms) IEC 60068-2-27
0°C...50°C
-20°C...70°C
0,27 kg + 0,05 kg/m
20 ... 80%

(*) Para otras longitudes consultar con Fagor Automation.
(**) Consultar con Fagor Automation la longitud maxima del cable.
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Dimensiones en mm
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B Informacion adicional en la documentacion técnica y en el manual de instalacion disponibles en la pagina web www.fagorautomation.com

Identificacion para pedidos

Ejemplo Encoder Lineal sin contacto: PG-30 + TGA-64 + L2AP10-3C9D

Guia Fleje

Guia adhesivada para fleje guiado Longitud en cm: Fleje grabado absoluto para modelo guiado Curso de medicion en cm:
En el ejemplo 30 = 300 mm En el ejemplo 64 = 640 mm

Cabeza lectora

Cabeza lectora Letra identificativa  Tipo de protocolo de comunicacion: Resolucion: Longitud en metros Conector:
B O° encoder * Espacio vacio: Protocolo SSI (FAGOR) 50: 0,05 ym del cable incorporado: -, p; 1 p Hp 15 M
LU absoluto o M: Protocolo MITSUBISHI® CNC full duplex 10 0,01 pm 1: 1 metro o MB: MITSUBISHI®
 MH: Protocolo MITSUBISHI® CNC half duplex ~ 211: 0,009765625 um (**) ~ 3: 3 metros * PN5: PANASONIC®
o P: Protocolo PANASONIC® (Matsushita) 208: 0,078125 pm (**) o PN: YASKAWA®
® B: Protocolo BiSS® ® C9D: conector circular 17 pines (***)

 D: Protocolo FeeDat® (FAGOR) (*)
® K: Protocolo YASKAWA®

(*): mas XC-C8-PA-DQ-M con protocolo DRIVE-CLIQ® para SIEMENS® (Solution Line y Sinumerik One).
(**): solo para modelo YASKAWA®.
(***): Modelos Mitsubishi® con ferrita. Descripcion C9D-F.



